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Soldadura de Bastidores 
para la Industria

Automotriz



Códigos/Normas

 Generalidades y definiciones

 Requisitos de calidad y certificación 

 Requisitos de diseño y producción  

 Inspección, ensayo y documentación 



Diseño



Construcción 
Soldadas de Bastidores 

 BOGIES

EN 15085 Aplicaciones ferroviarias. Soldeo De Vehículos y 
componentes ferroviarios-

 CHASIS

AWS D8.8M:Weld 2022. Specification for Automotive Weld Quality-Arc
Welding of Steel. 



Arc Welding

AWS D8.8M:Weld 2014. Specification for Automotive Weld Quality-Arc Welding of Steel. 



Diseño y Fabricación Chasis

SOLDADURA GMAW 

Stick out < 25mm

Longitud mínima de 
cordones de   13mm

Posiciones 
recomendadas 



Diseño y Fabricación Chasis



Aceros suaves, bajo Si yMn

Mn -- Si

Diseño y Fabricación Chasis

Alta resistencia, baja aleación con Mo



Diseño y Fabricación Chasis

AWS D8.8M:Weld 2014. Specification for Automotive Weld 
Quality-Arc Welding of Steel. 



Diseño  Fabricación 
Tipo de Juntas



Diseño  Fabricación- Tolerancia

Slot- Welds



Diseño  Fabricación- Tolerancia

Se permite una tolerancia de diseño de 0- 0,5 mm para todas las 
uniones soldadas

La tolerancia de recorte en la junta de soldadura debe mantenerse en ±0,5 mm y el electrodo debe mantener una tolerancia de 
alineación de la junta raíz de ±0,5 mm, ya que esta desalineación del electrodo puede causar una forma de soldadura deficiente, 
fusión inadecuada y quemaduras



Diseño  Fabricación- Tolerancia

Biselado de flanco/ Surco en V



Diseño y fabricación
Tensiones Residuales. 

No comenzar las costuras en los 

Tratar de cubrir las esquinas con soldadura 
continua

Soldadura secuenciada, para distribuir el trabajo 
del material.



Diseño y fabricación 
Tensiones Residuales. 



Diseño y fabricación 
Tensiones Residuales. 

Dejar una separación mayor o igual a 10 mm.

Esto disminuye las tensiones residuales cerca del 
radio de curvatura.



Diseño y fabricación 
Tensiones Residuales. 

Dejar una separación mayor o igual a 10 mm.

Esto disminuye las tensiones residuales cerca del 
radio de curvatura

Las soldaduras intermitentes que están 
correctamente secuenciadas pueden 
ayudar a mantener las juntas cerradas al 
reducir la entrada de calor, lo que 
disminuye la distorsión. Mientras tanto, las 
soldaduras intermitentes también 
introducen inicios y paradas de soldadura, 
los cuales son concentradores de estrés. Al 
igual que en las soldaduras continuas, los 
inicios y paradas de soldadura de las 
soldaduras intermitentes deben colocarse 
lejos de áreas de alto estrés.





















Defectos en soldadura



Defectos en soldadura



¿Qué es lo que se pretende 
evitar con la calidad de la soldadura?  







RESUMEN GENERAL

El objetivo del estudio consistió de caso de 
junta con bisel en media V, chapas F24/F24 y 
procesos mixtos GMAW Corto Circuito para 
pasada de raiz (GMAW-CC) y FCAW para 
relleno.

LOGROS
Se establecieron recomendaciones generales para  corregir 
los defectos 

• Corregir la técnica de inicio y parada del cordón. 

• Modificar la posición de la torcha de horizontal a 
arrastre. 

• Puesta a punto de la rotura del talón. 

• Recargue adecuado de la pasada de raíz

DESARROLLO
Análisis de defectos:

Del análisis de defectos se los discriminó según las siguientes zonas:
• Tramo recto
• Empalme
• Curva
• Platabanda



RESUMEN GENERAL

Soldadura de bastidores de grupos 
electrógenos… Requerimiento de papeles por 
parte de cliente YPF. Falta de fusión de filete. 
Aumento de la penetración con el uso de gas 
Activo. CO2.

DESARROLLO
Análisis de defectos:

Falta de penetración :

• Soldadura Filete



Laboratorio de Soldadura



Laboratorio Metalográfico
y Ensayos Mecánicos



Laboratorio Microscopia 
Avanzada


